
Soldagem

Elementos de Fixação



Evolução dos processos de soldagem



Soldabilidade

• Soldabilidade é a facilidade que os materiais têm de se 
unirem por meio de soldagem e de formarem uma série 
contínua de soluções sólidas coesas, mantendo as 
propriedades mecânicas dos materiais originais.

• O principal fator que afeta a soldabilidade dos materiais é a 
sua composição química. Outro fator importante é a 
capacidade de formar a série contínua de soluções sólidas 
entre um metal e outro. Assim, devemos saber como as 
diferentes ligas metálicas se comportam diante dos diversos 
processos de soldagem.



Soldabilidade



Regiões da Solda



Solda a arco elétrico



Soldagem TIG



Soldagem MIG-MAG



Soldagem por Resistência



Simbologia



Simbologia



Posições de Soldas



Posições de soldagem e soldas aplicáveis



Fatores de concentração de tensão a 

fadiga para zonas da solda



Propriedades mínimas de eletrodos para 

soldagem de Aços



Solda de Topo

Análise da seção crítica:

Considerar que as propriedades do 

filete são iguais às do metal base.



Solda de Filete

• Simetricamente carregadas



Solda de Filete Assimetricamente 

carregadas

• Igualmente a juntas rebitadas e soldadas são geradas 

tensões de cisalhamento de torsão aplicada no 

centróide.

• As áreas Ai serão então as áreas das gargantas das 

soldas e xi,yi são as coordenadas dos centróides 

individuais de cada filete i.



Solda de Filete Assimetricamente 

carregadas
Considerando os princípios de 

elasticidade temos

Considerando cada elemento dA como 

uma mola com constante de mola k

Com base no equilíbrio do momento 

temos:



Solda de Filete Assimetricamente 

carregadas
• A tensão de cisalhamento da área elementar pode ser escrita então por:

• Logo:                               e:

• A equação resultante do momento torsor pode ser escrita por:



• Trazendo kθ para fora temos:

• logo:

• O momento polar de inércia da junta soldada vai ser calculado por:



Passos a ser seguidos no dimensionamento 

de soldas

1. Organizar a disposição das soldas de modo a serem 
mais eficientes;

2. Esquema da solda proposta;

3. Estimar uma dimensão preliminar;

4. Encontrar o centróide da junta e do conj. Soldado e 
o respectivo MPI da união;

5. Identificar os pontos críticos;

6. Calcular os valores do cisalhamento máximo;

7. Verificar se a tensão máxima é maior que o limite 
de escoamento de projeto.


